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La pr^s nt invention concern 1 a machines k inj cter les matieres 
plastiqtues, dn typ av c 1» unite d» injection mont^ k 50 degres par rapport 
k I'lrnit^ de fermetur f conqportant m plateau port moul avant, un plateau 
porta, moule arrifere et un plateau intermSdiaire portant sur chaoune de see 
3 deux faces une partle de moule* 

Dans les machines connues de ce type, 1 'injection est faite par un 
canal d'injection portant de part et d'autre des cCnes d'injection capil- 
laire pour alimenter les deux matrices, ce systeme presente 1« inconvenient 
d»une difficult^ d^eitraction du canal avec une perte dans la course d»ou- 
10 verture du moule et une perte de matifere. Pour palier k oes inconvenient s , 
11 faudrait remplacer la carotte capillaire double par un proc^d^ dit k 
carotte chaude avec un bloc chaud plac^ dans le moule ou dans un plateau 
intermediaire, mais on trouve 1» inconvenient du d^placement transversal de 
ce plateau k I'ouverture du moule par rapport k I'axe longitudinal de l«u- 
15 nite d'injection, ce qui ne permet pas d'appliquer le systeme de decom- 
pression de la matifere dans la carotte chaude par un l^ger recul de la buse 
de la machine par rapport au bloc chauffant, san^ pour cela que oette buse 
ne quitte le bloo chauffant, pour ^viter tout fcoulement et -goutte froid • 
la presente invention palie k ces inconv^nients en attelant par des 
20 vfeins I'unite d'injeotion au plateau intermediaire pour permettre ce l^ger 
recul de buse sans que celle-ci qidtte la carotte chaude* La liaison de oes 
deux ensembles par ces vdrins autorise leur d^placement de l«un par rapp rt 
k I'autre euivant I'axe longitudinal de I'unite d^lnjection mais les rend 
BOlidaireB dans le sens transversal, c'est-^i-dire, dans le sens longitudi- 
25 nal de I'axe de la fermeture, elle est oaraoterisee en ce que le plateau 
intermediaire porte moules, fixe ou mobile suivant que I'on utilise deux 
. fermetures oppos^es ou une seule, ajoure de maniere k recevoir ^ I'inte- 
rieur le bloc carotte chaude, revolt sur un dea quatre champs, la buse n 
ligne d'une unite d'injeotion qui ne pent se deplacer que suivant un seul 
30 axe par rapport au plateau intermediaire, oet axe etant a 90 degres par 
rapport a I'axe longitudinal de l»unite de fermeture, pour permettre la 
decompression de la mati^re de la carotte chaude et n'autoriser le recul 
complet de buse qu«en cas de nettoyage afin d»eviter la goutte froide. D s 
moyens dits » k carotte chaude " permettent de transmettre 1« injection d 
35 la matifere dans, les cavites des moules. Ce bloc k carottes chaudes portant 
deux ou plusieurs buses et polnteaux opposes venant s'ajuster dans chaque 
partie du moule f ixee k ce plateau. 

Par ce precede on peut doubler le nombre d»empreintes par moule 
sans augment r la puissance de fermeture et sans avoir d dechets de ca- 
4p rott , il faut malgre tout qu la machin ait une course suf f isante pour 



menager I'ouveifttre necessaire de chaque c6te du plateau intermediaire, 
pour 1' extraction des pieces. 

Dans les desains annexes on reprlsente a titr d'exemples non limita- 
tifs, deux types de fermeture appliques h I'ensemble de I'unite d'injection 
5 et du plateau intermediaire fixes au biti, cet ensemble pourrait; 6tre mon- 
te mobile aveo le plateau avant fixe dans les petites machines* 

La planche I figure 1 represents une machine k double fermeture vue 
de face, les figures 2 et J repr^sentent I'avance et le recul de buse pour 
decompression de la mati^re dans la carotte chaude. 
10 la planche II represente la m§me machine vue de dessus. 

La planche III represente une vue de face du plateau intermediaire 
avec sa carotte chaude» 

La planche 17 represente la coupe AB de la planche III avec les . deux 
parties de moule fixees au plateau intermediaire et ses accessolres*. 
13 La planche 7 represente le mdme plateau intermediaire et ses deux 

parties de mooile en coupe AB de la planche III sans les accessoires. 

La planche 71 represente le plateau intermediaire vu de dessus dans 
la machine a deux fermeture 8« 

La planche 711 represents une autre realisation de machine avec une 
20 seule fermeture et le moule double en vue de face* 

La planche 7III represente cette machine en vue de dessus avec un 
syst&me d'ouvertures simultanees en figure 10 et un syst&me d*oiivertures 
suocessives en figure 11. 

La planche IX represente une vue en bout de la machine planche Till 
25 avec une figure 12 en rapport avec la figure 11 et une figure 15 cii rap- 
port avec la figure 10, 

Bans la planche I on represente la machine k double fermeture montee 
sur un bdti 1, deux sommiers fixes 2, deux plateaux mobiles 3$ 1b plateau 
intermediaire fixe 4 avec ses trous pour la sortie des fils des buses 
30 chaudeSf les deux parties de moules fixes 5 et les deux autres parties de 
moules mobiles 6. Un quadrilataire est fixe par les quatre colonnes 7 et 
un autre par les quatre colonnes 8» Bes verins 9 assurent les deux ferme- 
tures. Beux verins d*ejection 10 permettent le demoulage des pieces. Le 
cylindre d» injection 11 avec sa buse 15 s'approche ou se recule du bloc 
35 chauffant 14 pour decbmpresser la carotte chaude suivant les figures 2 et 
3. L'approche de la buse 15 est. commandee par des verins 13 fires i I'ar- 
ceau fixe 12. 

Bans la. planche II figure 4 on represents la m^me machine vue de 
dessus egalement en position de doubles ouvertures simultanees, on remarque 
40 le verin dinjection 16 entre les deux verins d^approche' 13, 



Dans la planch III fiffuare 5 n repr^s nt . 1 plateau intermediair 
4 TO d© fac , av ©dans son a jour, le bloo poiar oarotte ohaude 1? c ntr^ par 
les vis 19- Ifc autre ajour du plateau interm^diaire laisse passer la buse 
18 du bloc ahauCfant. La buse 14 de l^unit^ d'inoection est en position 
5 d'injection. 

* Dans la planche IV figure 6 on repr^sente le plateau Interm^dialre 4 
TO en ooupo aveo I'enseable du bloc chauffant 17 et ses aocessoires, tels 
q^ue. les polnteaux chauf fants 20 aveo leurs oartouches qjiauf fantes 24 re- 
lives anx conneotenrs 26. Des bagues IntermMiaires 21, 22,23 naintiennent 
10 l«itanoWit« en cofflannicant les calories ndnimua. Les deux parties de moule 
peuvent porter des empreintes difffcentes & condition qu'elles soient dis- 
poshes en ^quilibre de surfaces* 

Dans la planche T figure 7 on retrouve una too du plateau interm^- 
diaire 4 to de face sans les accessoires chauffants aroc una too grossie 
15 poor faoiliter la conprehension da s^st^me. 

Dans la planche YI figure 8 qui repr^sente le plateau intermediair e 4 
TO de dessus sur un tJhaarp arec les fixations des colpnnes 7 et B des deux 
ensembles de feraeture et la buse du bloc chauffant 18 qui n'est pas en 
contact du plateau 4* 
20 Dans les planches d^JJi dtfcrites, la nachine fonptionne arec une dou- 

ble feraeture et ouTcrture sianltaatfes* Punit* d'injection ne peraet 
qu'une approche et recul de buse par rapport au plateau interm^diaire aais 
fait auoun aoureaent de translation par rapport i oelui-ci, la translation 
ne pouTant 6tre adaise k cause de la oarotte ehaude> que simultan^e par les 
25 deux enseables si la construction le deaandait* 

Dans la planche YII figure 9 on represents une autre forme d« appli- 
cation de I'inrention arec une machine too de face ayaht un seul disposi- 
tif de feraeture^ oeabin« de telle sorts qu«il agisse sur lea deux plateaux 
mobiles 29 et 54 porte noyaux, l«un etant pousse ou tir^ par la tige du ou 
30 des verins 9 vers le plateau intemediaire fixe JO et 1« autre etant poussi 
ou tire par les oolonnes 6 par reaction du plateau 28 pousse lui-a6me par 
le cylindre du verin 9» Tons les plateaux sauf le plateau interaediaire 50 
etant aobiles par rapport au bftti 27. Ce systiae deaande une course double 
au systime de feraeture tel ^ue verin ou autres, aais n'oblige qu«^ un s ul 
35 systSae de feraeture* Des tlrants 3B et 32 liaitent la course d'ouverture 
des plateaux 29 et 34 portant les monies 6. 

Les Boulea 5 sent fixes au plateau 30, luiHa6me rendu solidaire de 
l«arceau 31 fixe au bftti 27. 

Le plateau 12 p rte les verins d«approohe 13 et le oylindre d'injec- 

40 tion 11. 



Dans la planche Till on reprSsente en figure 11 la vue de dessus du 
syst^me d'ouvertiare et fexmetwe su ceesives dee deux monies 69 tel que 
sur la planche YII. 

La figur 10 repr^sente la vue de dessus sans I'injecti n d»nne fer- 
5 mature double h action simultan^e aveo un seul systeme de fermeture par 
verins 40* L*action simultan^e de fermeture des plateaux 3^ et 41 Stant 
proToquee par un double jeu de deux or^mailltees 37 a^issant box deux 
pignons 43* I>es crSaaiU^res ^tant commandoes d<une part, par le plateau 
41 pousse ou tir^ par les tiges de verins 40 et d*autre part, par le pla- 
10 teau 35 reliO au plateau 39 par leg colonnes 42, lui-mSme poussO ou tixS 
par les oylindres de verins 40. Le seul plateau intermidiaire 36 restant 
fixe par rapport au bftti 27* 

^D|Eis la planche IX la figure 12 reprOsente la coupe par B de la 
planche / figure 11# On represents I'arceau 31 fiacO au bftti 27, portant 
15 1 'unite d« injection avec le plateau intermOdiaire 30 flxS k celui-ci. 

La figure 13 de la planche IX reprOsente la coupe suivant A do la 
planche YIII, on y remarque les 2 pignons 43 toumant librement sur un 
axe de chaque c6t^ du plateau 36 arec les deux jeux de deux cremailleres 
37. 
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HEVEHBICATIOHS 

1. - La present inrention conceme les maohin a a injecter lee na- 
tieree pla8ti(iu b, du type areo l^irnit^ d« injection mont^ i 90 d gris par 
rapport k l«tmit^ de fermeture, comportant im plateau porta noule avant, 
tai plateau porte moule arrifere et un plateau intermldiaire portant sux 
oljaoune de ses deux faoes une partie de moule, oaract^ris^e. en ce que le 
plateau intermldiaire porte moules, fixe ou mol)ile suivant les dispositifs 
de fermeture, muni k l«interieur d«un bloc ohauffant, revolt eur un dee 
guatre champs la buse en ligne d»une unit« d'injeotion qui ne peut ee d«- 
plaoer que dans un eeul axe par rapport au plateau intermldiaire, cet axe 
^tant k 90 degree par rapport k l«axe longitudinal de l»unit4 de fermeture, 
areo dee moyens pour transmettre 1 • injection de la matiere par l«interm^ 
diaire d«un. bloc chauffant, a au moins deux buses k pointeaux chauffants, 
dans les deux parties de moule fixees de part et d^autre du plateau inte3>- 
midiaire* 
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Fig, 15(a) 
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FigJ5(b) 
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Fig. 16 (a) 
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